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1.1 Einsatzrichtlinien

Schmierung

* Nachschmierung erfolgt nach wartungsplan
* Standartschmierung Fett.

Schutz vor Korrosion

+ Bei Einsatz der Hubsaulen unter besonderen Anforderungen bitten wir um Rtcksprache
*AuBenliegende Teile bzw. Wellenenden kénnen auch aus nfcht_rostenden Materialien ausgefuhrt
*Werden.

Schutz vor Verschmutzung

+ Geschlossenes AuBengehaduse durch Profilrohre
+ Gummiabdichtungen zwischen den einzelnen Stufen (nur staubgeschitzt)
* Standardabdichtungen an den Antriebswellen.

1.2 Umgebungstemperaturen

Hinweis:
Bei Abweichungen von der Standardtemperatur ist
Riicksprache mit dem Werk zu halten!
(Uber 70°C; unter -5°C

*1.3 Genauigkeit

+ Axial Spiel ,,a"
+ Bei einseitig wirkende Lastrichtung hat das axiale Spiel keinen Einfluss aus
Positioniergenauigkeit da die Gewindeflanken anliegen.

Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel

Standard Standard:
0,1mm<a<0,3mm je nach Baugrofie Einzelflanschmutter a<0,05 mm

Modifizierte Ausfihrung Modifizierte Ausfuhrung
Axiales Spiel ,,a“ nach Spiel arm Uber Kugelanpassung
Kundenwunsch, Max. 0,02 mm

Jedoch mind. 0,05 mm

www.mks-hebetechnik.de



1.4 Profilrohre

Technische Daten:

Woerkstoff

= ALMgSI0.5 F22 nach DIN1748.1

* Rm >215N/mm?

* Rp0.2 > 160N/mm?

= A5 >5%

= HB >70

= Dichte >2,7gf/cm?

= E-Modul = 70000N/mm?
= Schubmodul =27000N/mm?
Oberflache

» Eloxal E6/EV1 10-12 pm

Toleranzen

= Gradheit =0,35 mm/m
= Verwindung <0,35 mm/m
= Winkligkeit =0,5°/100mm
=Parallelitit =0,2mm/m

1.5 Verstell- und Haltegenauigkeit

Die Verstellgenauigkeit hdngt in erste Linie von der Genauigkeit der Spindel ab.

Die Positioniergenauigkeit wird bei motorischer Verstellung durch die elektronische Steuer- und Regelung, die
Ansteuerung der Bremse und durch die genaue Einstellbarkeit der Endschalter beeinflusst. In zweiter Linie wird die
Verstellgenauigkeit durch die Geradheit der Profile bestimmt.

Motorisch nicht gegen feste Endanschlage fahren.

1.6 Spindelsteigungsfehler

Trapezgewinde nach DIN 103T1 Kugelgewinde nach DIN 69051

PG46 Gewirbelte Spindel (Standard) +0,05mm

PG34, PG45, PG 56 gerollte Spindel (Standard) +0,1mm Toleranzklasse T7; gerollte Spindeln P300=0,052mm

www. mks-hebetechnik.de 5



1.7 Flussdiagramm

=Schema
= Ausladung

= Axialkraft [kN]

= F dyn Last Verfahren Formel-ED
® Fstat Last im Stillstand = (Lastspiel pro Stunde * Hubweg) / (600 *Geschwindigkeit) < 20%
(Haltekraft)

= Hubgeschwindigkeit v[m/min]
= Hubweg [mm]

Nicht Méglich

Hubsdule auswahlen

Méglich

Sind Zusatzbedingungen
Zu beachten?
= AuBergewdhnliche Betriebshedingungen
= StoRe/Schldge
=Einschaltdauer >20% /h
= Gefahr von Personen

,,Bitte nehmen Sie Kontakt
mit uns auf, damit wir
Gemeinsam eine, fur lhre
Anforderungen, angepasste
Lésung finden kénnen!”

Keine

1.8 Beispielauslegung Flussdiagramm

F gesamt = 7kN dyn

Hub =400 mm ED = (6*400 mm) (600 mm 0,5m/min
V soll = 0,5m/min ED = 8% < 20%

Lastspiel = 6x/h

Schema =1.1

PG45 -16:1

® Keine Seitenkrifte

= keine Ausladung Angebot / Auslegung
" ED < 20% anfordern oder bestellen

® keine Personengefahrdung

www.mks-hebetechnik.de



1.9 Eibaulagen und Ausfiihrungen

Symbole

1.9.1 Symbolerklarung

-Kupplung

=Norm-Motor

- Stehlager
-Kegelradgetriebe

-EC-Flansch

-Getriebendschalter

~hochelast. Gelenkwelle

Unsere Hubsdulen kénnen sowohl als auch zu Mehr-
Spindelanlagen zusammengestellt werden.
Mehrspindelantriebe mit mechanischer

Synchronisation werden von einem Motor
angetrieben,
Sind somit unempfindlich —

gegen ungleiche Lastverteilung und deren negativen
Folgen auf den Gleichlauf der Hubelemente.

Mehrspindelanlagen mit elektrischer Synchronisation
Zeichnen sich durch den geringen Bedarf —
an mechanischen Verbindungselementen aus

(Laufruhe), erfordern jedoch einen gréfReren —
Steuerungsaufwand.
Durch geeignete Dimensionierung der Antriebsmotore

In Verbindung mit einer Master-Slave-Regelung
Ergibt sich ebenfalls ein exakter Gleichlauf der-
Antriebe.

1.9.2 Einbaulagen M1A und M2A

Ausflihrungen Motorseite und Abtriebswellenseite

Einbaulagen

o

Nach dem Sie das fiir lhren Bedarf giinstigste Schema
Gefunden haben, kdnnen Sie Kegelradgetriebe,
Kupplungen und Verbindungswellen festlegen.

Vervielfacht werden.

Durch den Einbau von Stehlagern kann die von der —
Drehzahl abhdngige Linge der Verbindungswellen

Schema 1.1

i

WWW.

7
)

——J
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1.10 Antriebsschemen

1.10.1 Einzelsaulen, mechanisch synchronisiert

Al

Al Al A2

Slave 1

Master

Slave 3 Slave 2

Weitere Schemen auf Anfrage
www.mks-hebetechnik.de 8



Teleskophubsaulen

2.1 Bestellschltissel FERO PLUS

1 Bauart FERO PLUS 9 Spindel & Steigung Trf Ku-5-32f20
2 Baugrof3e PG34; PG45; PG46;PG56 10 Antriebsseite R = Rechts; L = Links

3 Einbaulage MI1A; M2A 11 Abtriebsseite R = Rechts; L = Links

4 FulBiplatte ST = Standard; SO = Sonder 0= Leine Abtriebswelle

5 Kopfplatte ST = Standard; SO = Sonder 12 Optionen 0= Keine Extras;

6 Hub in mm "Extra Endschalter”;

7 Ubersetzung (i) 4; 16; 24; 32:1 " Getriebeendschalter";

" Drehgeber"

8Verlangerung (VL)

7 8 9 10 11 12

1 2 3 4 5i 6
. rF g 4 ; . ] J /] g/l g/ | 3zF]

Bestellbeispiel 1: FERO PLUS — PG36-M1A-ST-ST-400-16:1-Tr 5-L-0-0

PG36-Lage M1A — Kopf und FuRplatte Standard — 400 mm Hub — Keine Verlangerung — Ubersetzung 16:1
Trapezgewindespindel Steigung 5 mm — Links — Keine Abtriebswelle — Keine Extras

Bestellbeispiel 2: FERO PLUS — PG34-M1A-SO-ST-1000-16:1-Tr 32-L-R-Getriebeendschalter

PG34 — Lage M1A — Kopfplatte Sonder — Ful3platte Standard — 1000 mm Hub — Keine Verléngerung —
Ubersetzung 16:1 — Trapezgewindespindel Steigung 32 mm — Links — Rechts — Zubehdr Getriebeendschalter

2.2 Einsatzmerkmale | 2.3 Grundausstattung

sSicherheitsfangmutter Standard bei
Trapezgewindetriebe TGT

mErfillung der Sicherheitsvorschrift EN1494
uvv /BGVDS

=Drehstrommotor mit Schutzart IP55
=|nduktive Endschalter zur Bestimmung der
Oberen und unteren Endlagen,

{nur bei Einstufige FERO PLUS —Hubsiule)

= Aufnahme hoher Druck und Zugkréfte von 5 bis 50 kN

=Geschlossene und wartungsarme Ausflihrung

=Variables Baukastensystem mit hiiben bis 2000 mm méglich

=Aulermittige Lastangriff Fa zuldssig

=SelbsthAmmung bei eingangiger Trapezgewindeausfiihrung

=Hohe Hubgeschwindigkeiten 5 bis 50 mm / s bei mehrgingiger Spindelausfihrung
=Einschatdauer max. 25%/h oder 20 %/ 10 min

=Umgebungstemperatur max. 75°C

2.4 Optionale Moglichleiten

sAusfihrung mit Sicherheitsfangmutter flir Kugelgewindetriebe
sSchitzsteuerung oder Gleichlaufsteuerung fiir bis zur 4 Hubsdulen
sAusfihrung mit Drehgeber

=Servomotor mit Programmierbare Steuerung
=Getriebeendschalter mit 4 Schaltnocken

=Kundenspezifische Wiinsche

www.mks-hebetechnik.de 9



2.5 Technische Ausfiihrung

Max. Standard-Hub in mm
(max. Hub kann durch Abweichung
vom Standard erhoht werden)

Hubgeschwindigkeit v in m / min
(Hubgeschwindigkeit kann je nach
Ubersetzung, Steigung, Drehzahl und
Schema variieren)

Motorleistung

Ubersetzung i

Spindelsteigung und Spindeltyp

Max. zentr. Last Fa dynamisch

Ausladung LaIn mm

( Hohere Ausladungen La
kann durch eine Erhohung
der Grundbauhéhe L5 um
VL erreicht werden )

Einstufig

PG 34

100 5
200 5
300 4
400 -
500 -
FERO ]

i ;

+ Hub

Sichtkontrolle
Sicherheitsfangmut ter

= LS «Verlingerung

Grundbauhohe

Getriebeendschalter

Grundbauhohe

0.45 0,9
0,25 0,37
Motor Mit
Bremse
16:1
5(Tr) 10(Tr)
5

1000
0,5 2,25
0,75 0,55
16:1 4:1
6(Tr)
10 5

Max. Kraft Fain kN

Einstufig
PG 45

Einstufig
PG 56

20

10

D1
L1
L2
L3

L3 Motor mit
Bremse

L4

L5

1000
0,35 0,7 2,4
1,1 1,1
Motor mit
Bremse
24:1
6 Tr) 12 Tr) 20(Ku)
25 15 10

1000

0,75 1,5

0,75
Motor mit
Bremse

32:1
16(Tr

)
10 5

32(Tr)

La

L

Zweistufig
PG 46

20IAIAG-YIUY23}RGIH-SHIN »

139x139 161x161 183x183
117x117 139x139 161x161
125 140 160

170 210 210

210 250 250

430 500 530

465 550 580

76 92,5 110
260+Hub 300+Hub 350+Hub

www.mks-hebetechnik.de
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Kegelradgetriebe

Antriebsdrehzahl
n; [min']

Ubersetzung 1:1

50

250

500

1000

1500

Ubersetzung 1,5:1

50

250

500

1000

1500

2000

Ubersetzung 2:1
50
250
500
1000
1500
2000
3000
Ubersetzung 3:1
50
250
500
1000
1500
2000
3000
Ubersetzung 4:1
50
250
500
1000
1500
2000
3000

Ubersetzung 5:1

50

250

500
1000
1500
2000
3000

Ubersetzung 6:1

50

250

500
1000
1500
2000
3000

3.1 Technische Daten Baureihe KL

Abtriebsdrehzahl
ne [min']

50
250
500
1000
1500

33,33
166,67
333,33
666,67

1000

1333,33

25
125
250
500
750
1000
1500

16,67
83,33
166,67
333,33
500
666,67
1000

12,5
62,5
125
250
375
500
750

10
50
100
200
300
400
600

8,33
41,67
83,33

166,67
250
333,33
500

P,y
[kwv]

0,09
0,47
0,89
1,68
2,2

0,06
0,31
0,59
2
1,57
1,95

0,05
0,24
0,47
0,89
1,26
1,57
27

0,03
0,13
0,26
0,49
0,68
0,84
1,15

KA 1 KA S

g P,

[Nm] [kwW]
18 0,26
18 1,28
17 2,41
16 4,4
14 5,81
18 0,17
18 0,86
17 1,68
16 3,07
15 4,19
14 5,31
18 0,13
18 0,64
18 1,26
17 2,36
16 3,38
15 4,19
14 5,81
16 0,07
15 0,34
15 0,66
14 1,29
13 1,83
12 2,23
11 2,93
- 0,05
5 0,25
- 0,48
. 0,92
= 1,34
- 1,62
> 2,28
S 0,04
8 0,19
= 0,37
- 0,69
5 0,94
z 157
. 1,70
5 0,03
- 0,14
” 0,26
- 0,51
- 0,73
E 0,94
- 1,36

www.mks-hebetechnik.de

50
49
48
44
40
38

50
49
48
45
43
40
37

40
39
38
37
35
32
28

38
38
37
35
34
31

25

38
i
35
33
30
28
27

32
<y |
30
29
28
27
26
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Kegelradgetriebe

3.2 MaRbild Baureihe KA

2N
[] ~
- e
> - -
H 1 i
] |
E1 2N
B
: | | |
{ o1 | i t
I | ’ A L | ’ ]S i | I .'
= i i— -
-+— -‘--l
1
J J
|
Groke KA1 KAS
Ubersetzung| 1:1/1,5:1/ 21 3:1 41 5:1/6:1 5 56 0% T | 3:1 4:1 5:1/61
A 84 B4 . " 110 110 ' 110 110
B 65 65 - : 50 50 50 \ 50
C 65 65 > : 90 90 . 0 \ 30
D104 45 45 - - 70 70 . 70 70
1202 45 45 2 L 70 70 70 70
H1 32,5 32,5 : : 45 45 45 45
| 100 100 : ; 122 122 122 132
K 144 144 : 3 190 150 190 | 190
i 26 2 3 £ 33 35 ; 35 [ 35
M 26 2 : : 33 35 . 35 35
BN 12 12 3 : 18 18 18 18
DR 12 12 : - 18 12 ' 12 12
g1 M éx12 M 6x12 ; M 8x16 M 8x16 M 8x16 M 8x16

Wellenpassung: jg, Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2, Pallfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1

www.mks-hebetechnik.de 12



Kegelradgetriebe

3.3 Einbaulagen Baureihe KA

Zur eindeutigen Ausfithrung von Auftragen bendétigen wir neben der Getriebetype
Und Ubersetzung auch die Einbaulage und Ausfilhrung des Kegelradgetriebes.

B3

Olarmaturen

V5

Olarmaturen

L

S

"4

T

Z

Olarmaturen

B8

S

Z

3.4 Wellenausfuihrung Baureihe KA

|
S

—= A - C E
— sl el Esl.
— B D F

Fan ¥

is

[

V6

QOlarmaturen

ViS5

|n1

www.mks-hebetechnik.de
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Kegelradgetriebe

3.5 Bestellschlissel KA

Bestellbezeichnung

1= 8 ~3-4-5-8 =~ F =8B
KAN-H:H-H-H-0- : -

Beispiel: KA5-2:1-C-L-0-B3-500

1. Produktbezeichnung/Baugrilie: z.B KA1, KAS
2. Ubersetzung: 1:1; 1,5:1; 2:1; 3:1; 4:1; 5:1; 6:1
3. Ausfithrung: A; B; C;D;E;F; G; H
4. Wellenausfiihrung
L = durchgehende Welle,
5. Toleranzklasse: 00 =Verdrehspiel max. 15 Winkelmin.
6. Einbaulage: B3; B8; V5; V6
7. Abtriebsdrehzahl n-
8. Anschraubleiste: AL - auf Anfrage

www. mks-hebetechnik.de 14




Gelenkwellen und Stehlager

4.1 Gelenkwelle Baureihe ZR

4.1.1 Technische Informationen

Grofe
7R

14
19/24
24/28
28/38

Nenndreh-
moment Ty,

[Nm]
6
24
30
70

Klemmschraube
Anzugsdreh-
moment
T[Nm] M1
1,3 M3
10 Mé
10 Mé
25 M8

Hochelastische Gelenkwellen werden zur Verbindung von Einzel-An-
triebselementen zu kompletten Hubanlagen mit zentralem Antrieb einge-
setzt. Sie dampfen Schwingungen und StéRe, gleichen axiale, radiale und
winklige Verlagerungen aus und kénnen bis zur kritischen Drehzahl ohne
Stehlager eingesetzt werden (siehe Drehzahl- Langen- Diagramm).

Durch den Einsatz von Stehlagern &Rt sich die Wellenldnge L verdoppeln
bzw. vervierfachen, sie ist jedoch bei einteiliger Ausfiihrung durch die han-
delsiibliche Rohrlange auf 6 m Lange begrenzt.

Axial-  |max. Winkel- Massentrigheitsmomente Gewicht [kqg] Hierzu
verlagerung |verlagerung [kgm?] passende
fir 2 Naben | fur Tm fir 2 Naben | fir Tm Stehlager
[mm] Rohrlinge Rohrlinge
1,0 0,9° 0,1317x10*| 0,218x10™ 0,1 0,6 -
1,2 0,9° 0,8278x10*| 0,932x10™ 0,3 1,3 SN 505
1,4 0,9° 8,830x10™ | 4,414x10™ 1,5 2,0 SN 507
1,5 0,9° 20,05x10™ | 7,431x10" 2,7 3,1 SN 508

" Die Nenndrehm omente sind giiltig fiir Betrieh mit leichten Stdfen; bei schweren Stifen mult ein StoRfaktor von 1,4 eingerechnet werden.

Drehzahl-Langen-Diagramm

Drehzahlbereich:
n= 1500 min™

Einsatztemperatur:

4000 ~ 40 bis 90°C (kurzzeitig bis 120%)

3500
E = Auslegung:
E 2500
= = Das Nenndrehmoment Ty der ZR-Welle
o [ 28738 |
g 000 \\\ mul unter Beriicksichtigung des StolRfak-
S 1800 i \\ tors S/ mindestens so groR sein wie das zu
= 1600 > o
] Ubertragende Anlagendrehmoment Ty,
g 1400 > h ¥ 4 Al
3 1200 [iapt ] \
8 . \ e TnZTan*S

100 200 300 400 500 60C 800 1000 1500

Drehzahl [min-]

www.mks-hebetechnik.de 15




Gelenkwellen und Stehlager

4.1.2 Mal3bild

w
™

Schnitt B-B |L“_ _"i
Tall 1a L = variabal
T = ®
E | -
g g a W TG @_,_-__._- _AEP._._
TG
) NN\ NN
s |lbll s 8
1 T
n E 2 I3
| _B Al
Grofe Fertighohrungen @dH7 ¥
R Teil 1 Teil 1a n
min@d2 | max@d2| mindd1|max@d1| @DH | @D | @D1 | @dH 12 ]
14 . . 4 14 30 - 30 10,5 11 -
19724 6 19 19 24 40 32 | 41 18 25 20
24/28 | 8 24 24 28 55 | 40 | 55 27 30 24
28/38 | 10 | 28 28 38 | 65 | 48 65 | 30 | 35 28

? paltfedernut nach DIN 6885/1

Technische Daten fiir @ Antriebszapfen

PHOENIX Hubsaulen Kegelradgetriebe
Einstufig Zweistufig KA

PH34 PH45 | PH56 | PH46 siche Seite 13

@ 10ké @14ké @16ké @leké | @GN | @N

4.1.3 Bestellschliissel Gelenkwellen Baureihe ZR

1 - 2 - 3 -4 /5
AN/EN- nu/

1) Baureihe: ZR

2) Grifle

3) Lange

4) Nabenbohrung d1
5) Nabenbohrung d2

www.mks-hebetechnik.de

A1 siehe Seite 16




Gelenkwellen und Stehlager

4.2 Stehlager Baureihe SN

Stehlager nach DIN 736 komplett mit Walzlager mit kegeliger Bohrung und
Spannhiilse. Gehdause mit beidseitiger Filzabdichtung nach DIN 5419. Diese Steh-
lager-Baureihe eignet sich besonders flir die Zwischenlagerung der hoch-
elastischen Gelenkwellen, da die Spannhiilse auf dem RohrauRendurchmesser
fixiert werden kann.

Um Verspannungen zu vermeiden, darf beim Einsatz von mehr als einem Steh-
lager, nur 1 Stehlager als Festlager ausgefiihrt werden.

4.2 1 Technische Daten

GroRe ﬁd‘ H | h ‘ e | s1 ‘ $2 < | a | b | g |Gewicht
kg
SN 505 20 | 71 | 40 [ 130 | 15 | 20 | 67 | 165 | 46 | 19 1,4
SN507 | 30 | 92 | 50 ‘150 15 ‘ 20 | 82 | 185 | 52 | 22 2,0
SN508 | 35 | 106 | 60 | 170 | 15 | 20 | 85 | 205 | 60 | 25 27

4.2.2 Malbild

@]

o H/&Q\H . j co— B ol

4.2.3 Bestellschliissel Stehlager Baureihe SN

Bestellbezeichnung:
SN

(Standard =L = Loslager ; F = Festlager)

www.mks-hebetechnik.de 17




Zubehor

TiEi=i=

Induktiver Endschalt
ndu ver.nscaer LEDl sw/
+ LED-Anzeige —

M1

+ eingebauter Verstarker

+ Temperatur 0 °C bis +70 °C

+ Schutzart IP67 nach EN 50010

+ Lange 45 mm ohne Stecker (kurze Bauform)

+ Spannung 10-30V DC

+ Ausgang PNP. NO

» Strombelastbarkeit 200 mA

+ Gewinde M12x1

+ Anschluss M12 mit 90 °C Winkelstecker inklusive

5.2 Getriebeendschalter

Getriebeendschalter GF4C

*4 bis 6 Kontakte

*Untersetzung von 1:1 bis 1:1.000
*Sprungkontakte (NO+NC) oder
*Schleichkontakte (NC)

Technische Eigenschaften

Welle : 12 mm, Edelstahl
Betriebstemperatur : -25°C-+70°C
Nennbetriebsstrom : 3A

Nennbetriebsspannung 250V AC

Nennisolierspannung : 300V AC

Isolierklasse : Klasse Il
Schutzart : IP 65
Zulassung : CE, UL

www.mks-hebetechnik.de 18



Zubehor

5.3Schitzsteuerung

Flr FERO PLUS Hubsaulen
Mit Drehstrom 400V
Schutzart IP 54
Betriebsspannung: 400 V
Steuerspannung:40V 50Hz
Motorschutzrelais

Taster Auf/Ab

Eingang flur Endschalter
Hauptschalter / Not-aus
Schleichgangtaster :Auf/Ab

Auf Anfrage in Wechsel- und
Gleichstromausfiihrung-
Lieferbar

www.mks-hebetechnik.de

Funkfernbedienung :Auf Ab
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Fragebogen Seite 1

MKS-Hebetechnik-Service

Muinsterkamp 3

48282 Emsdetten

Phone +2572-95162-89 Fax +2572-95162-92

E-Mail: inffo@mbks-hebetechnik.de, Internat: www.mks-hebetechnik.de

Fragebogen
Fiar den Einsatz von MKS-Hebetechnik-Service Hubsaulen 1kN =1000N 10N~1kp

Firma:

Anschrift: Telefon:
Abteilung: Name: Fax:
E-Mail:

Die maximale Belastung ist in jedem Falle von der Hubhthe und der geforderten Hubgeschwindigkeit abhingig.

Um die bestgeeignete Hubanlage anbieten bzw. liefern zu kiinnen, bitten wir um folgende Angaben:

Wie werden die Hubsdulen eingesetzt?

Wir empfehlen eine Zeichnung einzusenden in der die Anordnung der Hubsdulen, die Funktion und die Hauptmale

angegeben sind.

Anzahl der Anlagen:

Anzahl der Hubsiulen pro Anlage:
Schema Nr, (Seite 9):

Axiale Belastung der Hubsdulen:

Pro Anlage:  dynamisch kN Belastungsart: [ Zug LI Typ Tr (Trapez)
statisch kN ClDruck [ 1Typ Ku (Kugel)

Pro Siule: dynamisch kN ['17ug und Druck
statisch kN

Vibration: L nein [ja

Stolk- oder Schlagkrifte: [Inein [ja OAusladung ~ mm

Gewlinschte Hubgeschwindigkeit m/min

Umgebungstemperatur _ Bl o

=]

[\o]
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Andere aulergewdshnliche Betriebsbedingungen sind fiir die Funktion der Hubelemente von groRer Wichtigkeit!

z.B. Holzstaub, Zementstaub, Luftfeuchtigkeit in %, Haltegenauigkeit, keine/schlechte Nachschmiermdglichkeit, Ex-Schutz (ATEX) usw.

Sind besondere Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft (z.B. fiir Hebebiihnen) oder des Technischen
Uberwachungsvereins zu beachten?

Wenn ja, welche

Sind seitliche Fiihrungen vorgesehen? [lja [ Tnein

Wie oft ist die Anlage in Betrieb?
Lastspiele je Stunde: Tage je Woche:

Stunden je Tag: Zurlickgelegter Weg je Lastspiel: mm

Kegelradgetriebe siche Kapitel 4: [ja [ nein

Ausflihrung:

Ubersetzung: Ll 01,50 02 O3 O4 Os: Osst
Motor [lja [Inein [JHandantrieb

Spannung: A

Frequenz: Hz

Schutzart:

Hochelastische Gelenkwellen - (Abstandsmale der Hubelemente oder Wellenlinge angeben) siehe Kapitel 5: [1ja [Inein

Stehlager siehe Kapitel 5: [ja Lnein

Zubehor siehe Kapitel 5:

Datum

Unterschrift/Stempel _
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